
멀티 헤드 3D printer
팀원 : 고재익 김병준 김재빈 윤소영 전혁원 조효진

지도교수 : 이 계 한 교수님, 김 용 화 교수님
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Filament
PLA 소재를긴선으로만들어놓은것

Extruder
필라멘트를 Heat Block과
노즐로밀어주는장치

Extruder
필라멘트를 Heat Block과
노즐로밀어주는장치

Nozzle
녹은필라멘트가나오는구멍
일반적으로 0.4mm를사용
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하나

4차 산업혁명에 맞는

주제를 선정하고

전자,전기,기계 3과의

필요 기술을 잘 나누었다고 생각

둘

3d 프린터의 문제점을

잘 파악하고

해결방안을 구상했다고
생각

셋

제작 시간을 줄이려는

목표를 달성

넷

독자적인 아이디어를

구상하고 제작
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